CAPUBA

Camara Agropulverizadores
de la Provincia de Buenos Aires

Minuta técnica mitigacion de deriva.

El presente ejercicio a campo responde a la necesidad de evaluar las diferentes tecnologias
disponibles para mitigar la deriva en escenarios poco favorables para la aplicacién. Los

pardmetros técnicos que fueron sujetos de evaluacién son:

c)

Ubicacion y posicion de las tarjetas hidrosensibles.

Sentido de avance del equipo y velocidad critica.

Presidn critica del circuito de aplicacién para correcto funcionamiento de las boquillas.
Altura critica de las boquillas para correcto solapamiento de las mismas. Turbulencia barral.
Diametro medio critico de las gotas producidas. Flotacidn gota fina — Tipos de boquillas.
Tasa de aplicacidn critica (criterio comercial) para este tipo de calibraciones.

Evaluacion del diametro medio obtenido por uso de aditivo tipo: anti deriva.

Posicidny la ubicacion de las tarjetas hidrosensibles se constatd que la ubicacién a 45 grados
orientadas al viento (no al sentido de avance del equipo) permitian recolectar mayor
cantidad de gotas finas, suspendidas, por ese motivo en el presente ensayo se dispusieron
de esa manera, a fin de modelizar el peor escenario de aplicacion posible.

Se decidié analizar la suma de vectores maximo para potenciar el riesgo de derivas en
términos del sentido de avance del equipo, para lo cual, se trabajé y se midié siempre con
viento de frente. Respecto a la velocidad critica de avance, para un escenario poco favorable
de aplicacion (fuerte intensidad de viento de frente), se pudo observar, como a velocidades
superiores a los 10km/hora la produccién de gotas finas es considerablemente mayor,
inclusive utilizando tecnologia anti deriva, con boquillas de aire inducido, gotas de alta
velocidad y menor recorrido de la gota, por la utilizacién de cafios de bajada. (foto 1).

Las boquillas se decidid utilizarlas a una presion constante de 2.8 bares (40 libras) a fin que
las mismas expresen su angulo de apertura, de manera que tal que se asegure el correcto
solapamiento de las mismas aun a escasa distancia del objetivo.

A fin de reducir la distancia recorrida por las gotas, también se introdujeron en los porta
picos cafios de bajada de hasta 15 cm de largo, logrando ademas evitar las turbulencias y
succidn ascendente de gotas que se producen cuando la cortina de aplicacién se fabrica
dentro o muy cerca del botalodn.




e)

g)

Se probaron diferentes boquillas todas de alta velocidad, a fin de establecer la que mejor
performance ofrecia para estos escenarios, siendo las que lograban un didmetro medio
superior a los 250 micrones las que mejor se comportaron (en menor recuento de gotas
finas), por consiguiente, de acuerdo a la presidon de trabajo establecida (2.8 bares) y al
didmetro de gotas buscado, las boquillas que mejor se adaptaron fueron las de aire inducido
de un calibre superior al 0.2 en adelante, con una distancia maxima entre picos de 52 cm.
(foto 2)

Criterio comercial de la calibracién buscada: definidos todos los pardmetros técnicos de la
calibracion del equipo que mejor se comporta (10 km/ hora de avance, boquillas desde 0.2,
presion de trabajo de 3 bares), las tasas de aplicacion logradas (litros por hectarea) hacen a
la misma poco viables, ya que se deben aplicar con boquillas 0.2 y cafios de bajada: 140 Its
/ ha para configuraciones de barral a 35 cm y 93 Its / ha para configuraciones de barral a 52
cm. Obviamente que a mayores calibres (0.3 — 0.35 — 04 etc.) mayores tasas de aplicacion.
Sin embargo, existe una tecnologia de espejo de 180° distribuidas a 2 metros entre si en el
barral (boquillas MJC) que permiten lograr una buena performance reductora de derivas
con una tasa de aplicacién légica de 57Lts / ha a la presidn de trabajo de 2.8 bares. (foto 3)

Aditivos anti deriva: con el objetivo de mantener una tasa de aplicacidon légica (inferior a los
60 Its / ha) en la calibracion propuesta (cafios de bajada, velocidad de 10km/hora y presién
de 2.8 bares) se penso en la alternativa de utilizar un aditivo del tipo anti deriva con una
boquilla de calibre 0.15. Sin embargo, el resultado no fue el esperado recolectdndose una
gran cantidad de gotas finas con alta potencialidad de deriva debido a la flotacién de las
mismas. (foto 4)
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Resultados y debate:

Si bien existen una gran cantidad de tecnologias que ayudan a reducir o mitigar la deriva, la premisa
basica de calibracién deberd estar sustentada en los siguientes parametros.

A menor tamafio de gotas de producidas, mas proporcidon de superficie de rozamiento respecto al
peso y volumen por consiguiente mas probabilidad de ser derivadas. Gotas de menos de 150

micrones flotan. — Carrancio 2015 -
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A mayor velocidad de las gotas menos tiempo suspendida, (tecnologia aire inducido) menor riesgo
de derivas. A menor distancia recorrida por las gotas (por la incorporacidon de cafios de bajada),
menos riesgo de derivas. A mayor velocidad de avance, mas riesgo de produccién de gotas finas que
puedan derivar.




